
 
 

Dienstag, 16. Juni 2026 09:00 - 16:00 

 
 
Grundlagen der Abscheidung im Zentrifugalfeld 
Suspensionseigenschaften, Kinetik von Sedimentation und Filtation, Gleichgewicht 
Filtration 
 
Dekanterzentrifugen (I+II) 
Funktionsweise und konstruktiver Aufbau, Einsatzgebiete, 
Entwässerung von kompressiblen Stoffen (organische Schlämme), Entwässerung 
von inkompressiblen Feststoffen, Trennung von 3-phasigen Gemischen 
(flüssig/flüssig/fest) , offene und geschlossene Abführung der flüssigen Phase 
 
Separatoren 
Funktionsweise und konstruktiver Aufbau, Systeme zur Flüssigkeitsabfuhr, 
Feststoffentleerungssysteme, 2- und 3-Phasenanwendungen 
 
Diskontinuierliche, filtrierende Zentrifugen: Schälzentrifuge, 
Stülpfilterzentrifuge 
Konstruktiver Aufbau, Funktionsweise, Betriebsarten, individuelle Besonderheiten 
 
Kontinuierliche, filtrierende Zentrifugen – Siebschneckenzentrifuge, 
Schubzentrifuge, Hybridzentrifugen 
Funktionsweise und konstruktiver Aufbau, Abgrenzung Anwendungsbereiche, 
Maschinentechnik, Siebtypen  
 
Zentrifugen für den ATEX-Bereich 
Grundlagen der ATEX-Regularien, konstruktive Ausführung für spezifische ATEX-
Anforderungen, gasdichte Zentrifugen 
 
Instandhaltung von Zentrifugen 
Sensorik & Monitoring, Betriebsanalysen, Wartungsintervalle & Ersatzteilbevorratung, 
Trouble-Shooting, Retrofit 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Mittwoch, 17. Juni 2026 09:00 - 14:00 

 
 
Prozessgestaltung – Auswahl Zentrifugentyp 
Gesamtprozessoptimierung einer Fest-Flüssig-Trennung auf Basis eines 
differenzierten Vergleiches verschiedener Zentrifugentypen 
 
Prozessoptimierung – von Batch zu kontinuierlich 
Ersatz von Batch-Zentrifugen durch kontinuierliche Zentrifugen auf Basis 
umfassender Pilot-Tests sowie Prozessanpassungen 
 
Prozessgestaltung – mehrstufige Trennungen 
Kristallisation und Fest-Flüssig-Trennung zur Darstellung hochreiner Produkte 
 
Prozesslinie Zentrifuge und Trockner 
Kombination von mechanischer und thermischer Flüssigkeitsabtrennung, Maschinen 
und Apparate, Anwendungsbeispiele 
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