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Vibrationsuberlagerte Verdichtung kompressibler Filterkuchen
zur Vermeidung von Schrumpfrissbildung

Problematik: Rissbildung bei der Filterkuchenentfeuchtung

Filterkuchen nach Kuchen- Im kontinuierlichen Rissbildung verhindern:
bildung (Sattigung=100%): Filtrationsprozess: Filterkuchenverdichtung vor Entfeuchtung [1]
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Beginn der Entfeuchtun : . _
° °  Verschlechterte Waschung Einschrankung:

. Pressverdichtung im kontinuierlichen Prozess
* Einbruch von Ap - .
* Anstieg der Betriebskosten Alternative Verdichtungsmethode notig

Verdichtung von Filterkuchen durch Schwingungseintrag

Losungsstrategie Versuchsaufbau Versuchsprodukt
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F. Filterkuchen — e |Geflies CaCO3] £ |

Kuchenbildung

»4—

Filtertuch  Filterkuchen Ubertragerplatte

A
- A
SR A
— ‘ - A
» o o 4
| 335333333333 33333F=23:23:5233: . A
\ p\/acuum m b A
o
40 A

 Eintrag von Scherung begiinstigt Verdichtung [u.a. 2,3] * Variation von Frequenz, ® 44‘
» Oszillierende Scherung erméglicht Realisierung quasi Amplitude, Schwingungsanzahl o dal
unbegrenzter Scherwege auf kontinuierlichen Filterapparaten und Druckdifferenz Aquivalentdurchmesser/um
Ergebnisse
Verdichtungsverhalten unter oszillierender Scherung Vergleich mit Pressung
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Schlussfolgerungen Ansprechpartner
* Verdichtung durch oszillierende Scherung folgt Exponentialgesetz Sarah lllies
 Hohe Verdichtung bei geringem Pressdruck zu erzielen Stralde am Forum 8
 Reduktion der Rissbildung moglich 76131 Karlsruhe
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